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Risk Management according to ISO 3100
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La gestione dell’integrità meccanica all’interno degli 
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Attrezzature a pressione: Legislazione
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Sviluppo Normativa tecnica Nazionale
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UNI/TS 11325- Attrezzature a pressione - Messa in servizio ed 
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Sviluppo Normativa tecnica Europea
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4.3 Trend in Maintenance
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Le Attrezzature in Pressione nel SGS-PIR 
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• Nel controllo operativo le procedure devono coprire tutto 
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Le Attrezzature in Pressione nelle ispezioni
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Nel corso delle ispezioni si dovrebbe accertare che
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Le Attrezzature in Pressione nelle ispezioni
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• Nel caso il gestore adotti un approccio Risk 
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Ratei di guasto Attrezzature in Pressione
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I parametri affidabilistici attraverso l’albero dei guasti sono determinanti per la 
valutazione probabilistica del rischio
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Progetto Fail
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Progetto Invecchiamento
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Il problema dell’ invecchiamento impianti riconosciuto 
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